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Datos del Documento

Autor: @YKA3D
Revisor: @kermithenson

Fecha de publicacién: |18/03/2020

Observaciones:

Para comenzar a fabricar es necesario que la maquina esté correctamente calibrada.
Una vez calibrada, se debera llevar a cabo una prueba de tolerancia.

Test: https://www.thingiverse.com/thing:1662342

Hoja de Cambios

Fecha Version | Autor Cambios

18 de marzo de 2020 |v.0.1 @YKA3D Creacion del documento

18 de marzo de 2020 |V.0.3 @kermithenson | Modificacion protocolos

20 de marzo de 2020 |V.0.9 @YKA3D Actualizaciones varias

Version STL

Fecha Version | Autor Cambios
20 de marzo de 2020 |v.0.3 @Hanochh Creacion STL mascara
22 de marzo de 2020 |V.0.5 @Hanochh Adaptaciones varias
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1. Introduccion

El siguiente manual explica el procedimiento por el cual se realiza la fabricacién mediante
FDM y el posterior ensamblaje de las mascaras de proteccion disefiadas por la comunidad
Coronavirus Maker en Espafia dentro de la crisis de COVID-19.

Los dispositivos constan de 2 partes: la sujecion (impresa en PLA) y la [dmina de proteccion
(ldmina de PVC).

El autor del disefio es Hanoch Hemmerich.

El objetivo de esta ayuda no es una solucién para evitar contagios, sino que su finalidad
es alargar la vida de los sistemas EPI homologados del personal sanitario y no sanitario
que se halla frente a posibles portadores o infectados, que ya es facilitado por el
departamento de Riesgos Laborales de sus respectivas organizaciones.

La lamina utilizada es de PVC de tamafio DINA4 y colocada en formato apaisado
(horizontal) con el objetivo de cubrir la cara lo mas ampliamente posible.

El sistema de colocacién estd disefiado para que sea facil y rapido de colocar y retirar. Asi
mismo, este sistema permite su ajuste segun el perimetro craneal de cada individuo.
Adicionalmente, el presente dispositivo, dispone de 2 ranuras que evitan la formacion de
vaho por el usuario al respirar, garantizando la maxima visibilidad en todo momento.

Por motivos de bioseguridad, y siguiendo la normativa, este sistema estd disefiado para
un solo uso. No obstante, puede ser desinfectados mediante métodos quimicos bajo el
criterio del equipo de Riesgos Laborales. En ningln caso debe esterilizarse por métodos
fisicos o quimicos. En caso de requerir su desinfeccion, se ha testado con una solucion
acuosa de hipoclorito sodico al 5%.

Desde Coronavirus Maker insistimos que es criterio del centro la reutilizaciéon del
dispositivo. Este equipo esta disefiado para usar y tirar, a pesar de ser material reciclable.
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2. Materiales

Los siguientes enlaces solo son una referencia del material utilizado para la elaboracién de
las pantallas protectoras.

e Lamina frontal
o Lé&minas de PVC tamano DINA4
= Opcionalmente:
e Laminas de acetato de 180 o 240 micras.
e Laminas PET de 400 micras
e Correa posterior
o Goma elastica o similar

3. Parametros de impresion
El archivo para su impresidn se puede descargar desde el siguiente enlace:
TEMPORAL: https://www.thingiverse.com/thing:4233193/

Los parametros de impresién solo son una guia de referencia, dado que cada impresora
tiene sus propios parametros para garantizar impresiones optimas.

Diametro del nozzle: 0.4mm
Altura de capa: 0.28mm
Relleno: 50%

Tipo de relleno: Rejilla
Capas superiores: 4

Capas inferiores: 2

Flujo: 80%

Sin soportes

Velocidad de impresion:

o Perimetros: 80mm/s
Perimetros pequefios: 80mm/s
Perimetros externos: 80mms/s
Relleno: 80mms/s
Relleno solido: 80mms/s
Relleno solido superior: 80mm/s
Puentes: 80mm/s
Relleno: 80mm/s
Recorrido: 180mm/s

O 00O O0OO0O0OO0OO o
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Velocidad para movimientos de impresién

||Per|'metros: & * | mm/s
||Per|'metros pequefios: & * |80 mm/s o %
||Per|'metros externos: & *|80 mm/s o %
| Relleno: 8+ 80 mm/s
" Relleno sélido: 8 ¢80 mm/s o %
IIReIIeno sélido superior: & ¢80 mm/s o %
| Material de soporte: 8 |50 mm/s
II Interfaz del material de soporte: 8 ¢ 100% mm/s o %
||Puentes: & * |80 mm/s
' Relleno: & *|80 mm/s
*La imagen anterior corresponde con el software Prusaslicer
Material impresion: PLA
5 ”
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4. Ensamblaje de la mascara

Se ha publicado un video en YouTube, mostrando el montaje de la mascara para una mejor
comprension del procedimiento.

Se puede acceder a él a través del siguiente enlace

Una vez terminada la impresion pasamos a ejecutar los siguientes puntos para su
ensamblaje.
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4.1. Montaje correa trasera

Para el montaje de la correa trasera en este caso se ha elegido goma elastica.

1. Cortar un trozo de goma elastica de unos 25cm de longitud.

2. Introducir uno de los extremos de la goma elastica, en una de las ranuras de la
parte trasera de la visera como se muestra en la siguiente imagen.
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3. Realizamos un nudo en la misa para que no se salga al ponerse la visera.
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4.2. Montaje lamina protectora

Para el montaje de la ldmina protectora vamos a utilizar una hoja de PVC tamano DINA4.
En caso de usar laminas de acetato, se pueden usar laminas de 180 micras o de 240
micras, siendo estas ultimas preferibles sobre las de menos gramaje.

1. Colocar la ldamina de forma horizontal
2. Separamos la parte exterior de la visera como se muestra en la siguiente imagen

3. Introducir la ldmina en la hendidura de la diadema frontal.
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4. Seguir introduciendo el resto de la lamina hasta que quede completamente dentro
de la diadema
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5. Una vez introducida por completo bajamos la parte exterior de la diadema para que
gueda la lamina bien fijada

,
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4.3. Vista modelo finalizado
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En caso de usar una cinta no elastica, el resultado debe ser similar a la siguiente imagen:
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5. Higienizacion

[TO DO]

www.coronavirusmakers.org Pagina: 18/18



